
導 入 事 例 紹 介

システム導入の背景

ビジネス拡大への対策
食品品質維持の観点から、冷凍品をチルド帯で仕分けることへの荷主の反発が高まる中、冷凍庫内仕分け設備を、い
ち早く完備することで、荷主の満足度アップと、３PL事業者としての訴求力アップを図りたかった。

http://www.shi-wake.com

『労働安全衛生法』の順守
法令に則った休憩の付与等、作業員に対する適切な労務環境を確保するためには、庫内作業時間の短縮が急務で
あったが、紙リスト仕分けに於ける効率化の追求は、もはや限界（やり尽くし）に達していた。

人手不足による『人件費負担増』への対策
冷凍庫内（マイナス２５℃）環境といった極寒環境下での作業であることに加えて、紙リスト等を用いた手作業を行って
いることによる『作業の特殊性』があり、適切な人員を割高な賃金で確保しなければならなかった。 この『特殊性』を排
除し、作業を単純（標準）化できれば、人件費を削減できると考えた。

～ フレキシブルな無線仕分け設備採用で、冷凍庫内での作業者への負担を大幅に軽減！～

ご提案

冷凍庫内では通常、固定設備を設置することが環境的にも費用的にも困難です。 弊社タカハタ電子の耐環境無線表
示器を用いることで、今回のような冷凍庫内といった極寒環境に於いても、無線式の フレキシブルな点を活かした『作業
時のみ仕分け設備を持ち込む』という発想で、固定設備のような大規模な改修工事も必要なく、短期間でのシステム化
移行が果たされました。

仕分け方式はDAS（種蒔き方式）を採用頂くことで、紙リストの廃止はもちろん、デジタル化による『作業スピードアップ』

と『仕分け精度向上』、更には、作業の標準化、『誰でも即戦力』をご導入後直ちに実現されています。

■ 可動ラック併用型冷凍無線DAS（種蒔きシステム）
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と『仕分け精度向上』、更には、作業の標準化、『誰でも即戦力』をご導入後直ちに実現されています。

導入効果

その他活用事例

■保冷対応カゴ車仕分けにも適用可能 ■パレット等を用いたケース品仕分け ■その他、様々な仕分け要件に対応

■標準的なカゴ車仕分けへの適用例 ■特殊可動ラックを用いた適用例 ■中量ラック等にも容易に装着可能

お問い合わせ先：

開発・製造・販売 ：

常温～ F１級（-25℃）冷凍環境までをカバーする耐環境性能と、カゴ車やオリコン、クレート等の様々な仕分け資材に
マッチする各種表示器固定ブラケットを用いることで、物流現場に於ける様々な仕分け用途に対応します。


